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ПІДГОТОВКА ПАРАШУТНО-БЕЗПЛАТФОРМЕНОЇ СИСТЕМИ ПБС-915 (КОМПЛЕКСУ ”ШЕЛЬФ”)

ДО ДЕСАНТУВАННЯ
НАВЧАЛЬНИЙ        ПОСІБНИК
У даному навчальному посібнику, згідно програми „Бойове застосування повітрянодесантної техніки”, розглядаються призначення, тактико-експлуатаційні дані та будова парашутно-безплатформеної системи ПБС-915 (комплексу „Шельф”) та устрій і робота його складових частин.

Посібник призначений для курсантів (слухачів), офіцерів, а також для використання в процесі бойової підготовки інших військових формувань, на озброєнні яких знаходиться дана повітрянодесантна техніка та діяльність яких пов’язана із проведенням десантування.

ЗМІСТ

	   Вступ

   Загальні  положення

   Глава 1. Підготовка  складових  частин  ПБС-915 (комплексу  «Шельф»)  до  десантування

Укладка витяжної парашутної системи ВПС-8

Укладка багатокупольної парашутної системи 
МКС-350-9

Монтаж МКС-350-9 на парашутну площадку

Підготовка амортизуючої системи АС-1

Підготовка гайдропної системи орієнтації ГСО-4 до використання

   Глава 2. Підготовка  ПБС-915  (комплексу  „Шельф”)  до десантування
        Монтаж ПБС-915 у похідне положення

        Підготовка комплексу до десантування на аеродромі
        Порядок підготовки засобів для десантування екіпажу з бойовою машиною БМД-1

   Заключення

   Додатки

       
	


ЗАГАЛЬНІ  ПОЛОЖЕННЯ
Підготовка бойової техніки до десантування на парашутно-безплатформених системах включає:

- підготовку бойової техніки до монтажу на неї ПБС;

- укладку парашутних систем;

- монтаж парашутних систем на парашутні площадки;

- підготовку амортизації;

- монтаж ПБС для зберігання i транспортування її на бойовій техніці у похідному положенні;

- переведення ПБС з похідного положення у бойове (положення для завантаження у літак і десантування).

Для монтажу парашутно-безплатформеної системи ПБС-915 (комплексу «Шельф») на машину "по-похідному" необхідно мати вільну зону уздовж правого борта машини шириною не менш двох метрів. Для монтажу ПБС-915 у районі аеродрому необхідно мати вільну зону перед носовою частиною машини довжиною не менш п'яти метрів і уздовж правого борта - шириною не менш двох метрів. Монтаж амортизуючої системи на машину робити на рівній площадці з твердим покриттям.

Безплатформові парашутні системи зберігаються i перевозяться  у похідному стані на бойових машинах десантних БМД-1 (БМД-2), які десантуються. При русі своїм ходом бойової машини з ПБС-915 змонтованої для десантування, забезпечити умови, що виключають можливість деформації вузлів амортизуючої системи і замка ЗКП.

У місцях підготовки аеродромних груп до десантування безплатформені парашутні системи переводяться із похідного положення у положення для завантаження у  літак.

Рух бойової техніки до літаків проводиться у максимальній готовності i у порядку черги її завантаження у літаки. 

Завантаження бойової техніки, що підготовлена до десантування  на ПБС, аналогічно завантаженню парашутних платформ. За умов несправності електротельферів та електролебідок завантаження бойової техніки може проходити своїм ходом. Після завантаження та остаточної підготовки у літаку командир підрозділу разом із бортехніком проводить передпольотний огляд готовності техніки до десантування.
Операції по монтажі і демонтажеві на машину похідної площадки, зі змонтованої на ній амортизуючої системи виконувати розрахунком у складі не менш чотирьох чоловік, при цьому одна людина обов'язково страхує підйом і спуск похідної площадки  за допомогою лямки , закріпленої у зажимі.

При монтажі і демонтажі похідної площадки з установленої на ній амортизуючої системи забороняється:

під час підйому і спуска похідної площадки знаходитися під амортизуючої системою АС-1;

здійснювати підйом і спуск похідної площадки без страховки лямкою;

Після підйому похідної площадки зі змонтованої на ній амортизуючої системи АС-1 забороняється залишати незафіксованою поворотну консоль.
Г л а в а  1

ПІДГОТОВКА  СКЛАДОВИХ  ЧАСТИН
ПБС-915  (КОМПЛЕКСУ «ШЕЛЬФ»)  ДО ДЕСАНТУВАННЯ

УКЛАДКА ВИТЯЖНОЇ ПАРАШУТНОЇ СИСТЕМИ ВПС-8
Укладка ВПС-8 проводиться розрахунком із двох чоловік - відповідального за укладку та помічника. Після завершення роботи відповідальний за укладку та помічник розписуються в паспорті. Контроль за укладанням здійснюють посадові особи послідовно: командир взводу, командир роти й офіцер повітрянодесантної служби. Перед початком укладання з особовим складом обов’язково проводяться заняття по вивченню мір безпеки.

Особам, що не вивчили міри безпеки, матеріальну частину й послідовність укладання, працювати із ВПС-8 забороняється. 

Переший етап

Перевірка наявності, справності  та підготовка
до укладання частин ВПС-8
Укладальне полотнище розтягти на всю довжину, закріпити і на ньому розкласти всі частини ВПС-8 у тому порядку, у якому вони будуть вступати в роботу: витяжний шнур, гальмове полотнище, упаковка з капроновою петлею, пластина твердості, купол зі стропами, ланка ВПС-8 з чохлом, поруч кладуть паспорт, сумку, інструмент і приналежності, допоміжні деталі.

Перевірку починати зі звірення номерів на куполі й у паспорті ВПС-8, потім оглянути витяжний шнур і переконатися, що на ньому немає ушкоджень, петлі не мають потертостей, немає порушення стрічок. Оглянути гальмівне полотнище, упаковку і перевірити, чи немає ушкоджень тканини, а також потертостей петель, швів і ременів. Перевірити металеві частини ВПС-8 - пластину жорсткості, кільце, пружини й пряжки, які не повинні бути де формовані й на них не повинне бути тріщин, забоїн і корозії. Перевірити купол зі стропами, на якому не повинне бути ушкоджень тканини, стрічок каркаса, строп, вузлів кріплення строп, а також плям невідомого походження. При огляді ланки ВПС-8 переконатися, що чохол не порваний, шпильки-чека не має тріщин, корозії й не деформована. При огляді петель із цифрами необхідно переконатися в тім, що на них немає потертостей і розривів, а цифри на петлях видні чітко.

Виявлені при огляді дефекти проаналізувати і непридатні частини замінити або відремонтувати.

Після перевірки частин ВПС-8 підготовити для укладання інструмент і приналежності.

При контролі першого етапу перевіряється:

- відповідність номера ВПС-8 у паспорті номеру на куполі;
- наявність і справність всіх частин ВПС-8.

Другий  етап
Укладка  купола

Купол зі стропами та ланку ВПС-8 розкласти на полотнищі для укладки, на всю їхню довжину та розправити. Марка заводу-виготовлювача при цьому повинна бути зверху і перевірити положення строп - стропи 60-а й 1-а повинні бути в центрі шийки коуша. Надягнути чохол 3 (рис. 1) на м’який коуш ланки 2.
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Рис. 1

З’єднання ланки з коушем строп
1-коуш строп; 2-ланка ВПС-8; 3-запобіжний чохол

У коуш строп 1 просмикують м’який коуш ланки, у який, у свою чергу, просмикнути купол зі стропами. На вузол з’єднання коушей натягнути чохол, кінці його зав’язок пропустити через середину кожного коуша і зав’язати.

Купол і стропи витягти на всю їхню довжину й, утримуючи 29-у й 30-у стропи на середині укладального полотнища, весь купол перекинути вправо, потім на 29-у стропу накласти 32-у, а на 30-у - стропу – 31-у. Нижню кромку купола вирівняти, полотнища купола розправити до полюсного отвору (рис. 2) і на 32-у стропу накласти 33-ю, на 31-у стропу-34-у. Нижню кромку знову вирівняти, полотнища купола розправити до полюсного отвору, на 33-ю стропу накладають 36-у, на 34-у - 35-у й так далі до 60-ї стропи, біля якої нанесене маркування заводу-виготовлювача.

Праву неукладену половину купола перекинути на укладену ліву половину купола й на 28-у стропу накласти 25-у, на 27-у стропу - 26-у, полотнища купола розправити до полюсного отвору. У такій послідовності скласти всю праву половину купола.
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Рис. 2
Порядок укладання купола ВПС-8

Цифрами позначені номери строп

Закінчивши укладання купола, відповідальний за укладання перевіряє її правильність: переконатися, що марка заводу-виготовлювача знаходиться зверху; у нижньої кромки купола укладальною лінійкою підняти 60-у й 1-у стропи й, утримуючи їх в такому положенні, провести лінійку до коуша (рис. 3).

[image: image3.jpg]



Рис. 3
Перевірка правильності укладання купола

1-стропа 1; 2-стропа 60; 3-ланка ВПС
Другий етап
Укладання купола зі стропами й частини ланки ВПС-8 у мішок упаковки


Підготовлений купол зі стопами (рис. 4) та частину ланки 1 до петлі зі шпилькою-чекою 2 зигзагоподібно уложити на дно мішка упаковки 3, при цьому упаковку необхідно тримати вертикально. Закрити мішок упаковки клапанами так, щоби ланка ВПС-8 виходила назовні через один зі стиків клапанів.
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Рис. 4
Укладання купола зі стропами в упаковку


Петлю капронову 
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УКЛАДАННЯ БАГАТОКУПОЛЬНОЇ ПАРАШУТНОЇ СИСТЕМИ МКС-350-9
Укладання парашутної системи проводять два чоловіка: укладаючий - відповідальний за укладання і допомагаючий.

Після закінчення укладання відповідальний за неї розписується в паспорті про проведення робіт. Контроль за укладанням здійснює командир підрозділу та офіцер повітряно-десантної служби.

Укладання парашутної системи проводите на полотнищі для укладання розміром: 1,5х20 м. Перед укладанням системи підготуйте інструмент і обладнання для укладання.

Час необхідний для укладання одного блоку основного парашуту рахунком з двох чоловік не більш - 1,15 годин

Час необхідний для укладання парашутної системи рахунком з двох чоловік - 14 годин

Щоб уникнути дії атмосферних опадів і прямого сонячного проміння, укладання парашутної сисгеми проводити в спеціально пристосованому для цієї мети приміщенні. Допускається укладання проводити на відкритому повітрі, але в тенч. оскільки при тривалому перебуванні капронових матеріалів під впливом сонячного проміння знижуються їх механічні властивості.

Укладання блоку основного парашута

Укладання блоку основного парашуту проводиться у шисть етапів.
Перший етап: Перевірка наявності, справновті та підготовка до укладання частин ВПС-8

Парашютнои системі оглядаєте в  сегдующем порядку;

— парашут 350 кв.м;

— парашут 8 кв. м гальмівний;

—купол 20 кв. м додатковий витяжний;

   камеру основного парашута:

—камера додаткового витяжного  парашута.

— ланки ;

—скобы;

— чохли.

2. 3. 1. Огляньте основних парашутів. Розтягніть основний парашут уздовж столу укладання або па полотнищі укладання на всю його довжину. Покладіть його на стіл так, щоб полотнище з маркіровкою заводу було зверху.

При огляді парашюга перевірте, чи немає пошкоджень тканин, стрічок, строп. На основі куполу, поясі і стропах не повинно бути плям невідомого походження, порушення строчок і помітне віраженіх потертостей.

2. 3. 2. Огляньте гальмівною і додаткового витяжною парашутів. Перевірте, чи немає '"'рреждении тканини куполів, стрічок каркаса, строп, надривів різних струч-'!'. Огляньте, чи немає плям невідомого походження.

2. 3. 3. Огляньте камер основних парашутів і додаткового витяжного парашута. Перевірте, чи немає пошкоджень тканини, чи не надірвані клапана. Огляньте, чи немає пошкоджень стрічок каркаса, строп, коуша, стільників, а також різних строчок, чи немає плям невідомого походження. Перевірте, чи пет корозії на металевих кільцях.

2. 3. 4. Огляньте ланок і стренг. Перевірте, чи немає потертостей в коушах, чи не порвані запобіжні чохли.

2. 3. 5. Огляньте скоб. Перевірте, чи немає погнутостей, тріщин, слідів корозії, вм'ятин і щербин на поверхні деталей, а також забоин на різьбленні болтів і гайок.

Огляньте чохлів. Перевірте, чи немає пошкоджень •ткани чсхлоь і переконаєтеся в наявності шнурів-зав'язок.

Укладання блоку додаткового витяжного парашута

2) укладання блоку ДВП.

- укладання куполу 20 кв.м;

- приєднування камери та двох олениць до куполу 20 кв.м;

- приєднування олениці довжиною 7 м;

- пломбування блоку ДВП.

МОНТАЖ  МКС-350-9  НА  ПАРАШУТНУ  ПЛОЩАДКУ

Установити парашутну площадку в упори машини і загорнути кожен вороток у кронштейн машини до упору.

Закріпити воротки від самовідкручування шнуром ШХБ-125 «вісімкою».

Приєднати до парашутної площадки (рис.6) чотири швартовочних ремня 116, шість швартовочних ремнів 115, попередньо одягши на кожний з них капронову петлю.
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Рис. 222

Монтаж швартовочних ременів

1-парашутна площадка; 2-упор машини; 3-вороток; 4-кронштейн машини;

5–шнур ШХБ-125; 6-швартовний ремінь №115;

7-швартовний ремінь №116; 8-капронова петля
Покласти шість блоків основних парашутів (рис. 6.3) на парашутну площадку так, щоб гальмовий парашут і ланка 5 м, покладені під великий фартух камери, знаходилися зверху, а ланки 3 (у сірому чохлі) знаходилися збоку блоків основних парашутів 1.

Покласти блок додаткового витяжного парашуту на площадку 2 і з'єднати кожну ланку, з'єднане з блоком додаткового витяжного парашута із ланками парашутних камер вузлом "удавка''.

Закріпити шість блоків основних парашутів за допомогою швартовочних ремнів, з'єднавши їхньою капроновою петлею за допомогою шпильок ланки.

Затягти швартовочних ремнів, стежачи за тим, щоб шпильки знаходилися між верхніми блоками основних парашутів. Скласти вільні кінці швартовочних ремнів і прив'язати їх до швартовочних ремнів зав'язками, кінці зав'язати прямим вузлом.

Укласти інші три блоки основних парашутів на площадку так, щоб гальмовий парашут і ланка 5 м, покладені під великий фартух камери, знаходилися зверху і між блоками, а ланки (у сірому чохлі) знаходилися збоку блоків основних парашутів.

Затягти швартовочних ремні аналогічно з'єднавши петлі шпильками іншої ланки.

Підготувати автоматичну відчепку АД-47У. З'єднати із малою та якірною сергами автовідчепку АД-47У дев'ять ланок, з'єднаних з дев'ятьма блоками основних парашутів.

З'єднати з автовідчепкою АД-47У ланку за допомогою переходника. Затягти ключем усі гайки цього вузла і застопорити їхніми шплінтами.

Розрізати один кінець розривної ланки на довжину 0,3. ПРО,5м і прив'язати стропним вузлом один кінець до ланки 14, а іншої – до одного з дев'яти ланок 3. Скласти зиґзаґом слабину розривної ланки 16 і прив'язати зав'язкою 10 до переходника 15.

Закріпити автоотцепку АД-47У на площадці зав'язкою ШХБ-125, кінці її зав'язати подвійним прямим вузлом.

З'єднати переходник 18 з ланкою 14 і двома ланками 19. Затягти ключем усі гайки на переходнику 18 і застопорити їхніми шплінтами.

Закріпити переходник 18 на площадці 2 зав'язкою 17, кінці її зав'язати подвійним прямим вузлом.

Розкласти на площадці ланки і закріпити їхньою зав'язкою 10, кінці її зав'язати прямим вузлом. Закріпити на площадці блок додаткового витяжного парашуту за допомогою швартовочних ремнів.

Скласти зиґзаґом ланку 21 і прив'язати її до площадки зав'язкою 10, кінці її зав'язати вузлом що легко розв’язується.

Надягти на ланку 6 парашутних камер чохли 22 і за допомогою скоб 23 з'єднати кожен кінець ланки із шістьма і трьома ланкам 24. 

Затягти ключем гайки на скобах 23 і застопорити їхніми шплінтами.

Надягти на скоби 23 чохли 22, кінці зав'язок чохлів зав'язати прямим вузлом.

Укласти слабину кожної сполучної ланки 24 під малий клапан камери основного парашуту й опломбувати кожен блок основного парашуту, пропустивши серцевину шнура ШХБ-125 через кільця малого клапану.

Розкласти на блоках основних парашутів слабину ланок 5 і 6 і прив'язати їх до швартовочних ременів зав'язками 10, кінці зав'язок зав'язати прямим вузлом.

Примітка. 

У залежності від умов застосування комплексу МКС-350-9 монтувати по трьох варіантах.
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Монтаж парашутної системи варіантів 1 і 2 відрізняється від основного розташуванням основних блоків (див. мал. 6.3.).

ПІДГОТОВКА  ГАЙДРОПНОЇ  СИСТЕМИ  ОРІЄНТАЦІЇ

ГСО-4  ДО  ВИКОРИСТАННЯ

Підготовку та укладання гайдропної системи орієнтації виконують два чоловіка.

Покладіть камеру 1 на стіл та виверніть петлями 2 назовні до самого дна (рис. 10). Покладіть великий грузик 3 на дно камери. Підв'яжіть камеру до великого грузика шнуром ШХБ-125 4. Приєднайте ланку 5 м 5 до великого грузика вузлом «удавка» та до петель ланки 5 м 1 і ланки 20 м 2 вантаж 3 роз'ємними пряжками 4 (рис. 11). Ланку 20 м приєднаєте з боку петлі, нашитої на відстані 1,5 м від кінця. Приєднайте ланку розчековки 1 до петлі 2 ланки 20 м вузлом «удавка» (рис. 12).

Підв'яжіть ланку розчековки в двох - трьох місцях через кожні 0,3-0,5 м від петлі 2 шнуром ШХБ-20 в одне складання прямим вузлом. При підв'язці останнього шнура ШХБ-20 пропустите його через петлю 2 ланки 20 м. Підв'яжіть чохол 4 шнуром ШХБ-125 5 до скоби роз'ємної пряжки прямим вузлом, та покладіть вантаж 6 на чохол. Подолавши зусилля пружини 7 натисненням на хомут 8 виведіть лопатки 9 в неробоче положення (рис. 12).

Обгорніть вантаж чохлом 4, утримуючи лопатки в неробочому положенні, пропустіть шпильку-чеку ланки розчековки в петлі 3 чохла, законтріть ниткою 4 в одне складання прямим вузлом (рис. 13). Укладіть ланку 20 м 1, приєднане до вантажу, зигзагоподібне на ширину камери. Укладіть вантаж, обгорнутий в чохол, по центру камери. Підв'яжіть петлі 2 першого ряду камери шнурами ШХБ-20 обхвачувавши ланку 20 м (рис. 14).

Укладіть послідовно чотири, що залишилися, ланки 20 м зигзагоподібно по десять складання на ширину камери і підв'яжіть петлі камери другого, третього, четвертого і т..д. рядів шнурами, заздалегідь з'єднавши ланки 20 м з вантажами за допомогою роз'ємних пряжок і обернувши вантажі чохлами, приєднавши ланку розчековки.
Покладіть парашут 1 кв.м. на стіл укладання, щоб заводський номер знаходився зверху. Витягніть парашут  на всю довжину  та  перевірте правильність розташування строп. Розберіть переплутані стропи. Пропустіть коуш парашута (рис. 15) під скоби грузика 2. Підв'яжіть коуш парашута до грузику, для чого пропустите шнури ШХБ-125 через отвори в канавках грузика і петлю коуша, потім обхвачувавши коуш парашута зав'яжіть прямі вузли після кожного обхвату (рис. 15А).
Пропустіть кінець з петлею ланки 30 м  через полюсний отвір куполу парашута і скоби грузика. Приєднайте коуш парашута до петлі, нашитою на ланці 50 м, роз'ємною пряжкою. Витягніть стропи і купол парашута уздовж ланки 50 м. Прив'яжіть полюсну вуздечку парашута до ланки 50 м серцевиною шнура ШХБ125 в одне складання. Укладіть ланку 50 м з грузиком і парашутом в камеру зигзагоподібно, розташувавши грузик по центру камери - до першої нашитої петлі від вільного кінця. Підв'яжіть грузик за крайні скоби до петель камери шнуром ШХБ-20.
З'єднайте кінець ланки 50 м, не має нашитих петель, з петлею раніше укладеної ланки 20 м за допомогою роз'ємної пряжки. Укладіть ланку 50 м з грузиком і парашутом в камеру зигзагоподібно, розташувавши грузик по центру камери - до першої  нашитої  петлі  від  вільного кінця. Підв'яжіть грузик за  скоби до петель камери  шнуром  ШХБ-20
Під'єднайте ланку зачековки 1 (рис. 16) до нашитої петлі 2 ланки 50 м. Накроюйте торець камери клапанами нижньої і верхньої основи і проведіть зачековки  шнуром ШКП-200 1 (рис. 17), один кінець його зав'яжіть струнким вузлом на кільце 2, пришитому на верхній підставі камери Потім складете шнур удвічі в пропустите через кільця 3 на клапанах нижнього і верхнього підстав камери 4 (приблизно до середини). Аналогічно проведіть підв'язання  шнура   з іншого  краю.  В петлі, що  утворилися,  вставте  шпильку  чеку.
Натягніть вільні кінці шнурів ШКП-200 1 і зав'яжіть їх за  кільця 2 стропним вузлом. Шпильку-чеку ланки зачековки 5 законтрить контровочною ниткою в одне складання. Підв'яжіть ланку зачековки 5 в місцях з'єднання з ланкою 50 м до кільця 2 камери шнуром ШХБ -20 в одне складання прямим вузлом.
Покладіть площадку вгору обушками. Закріпіть ланки з пряжками на обушках площадки. В пряжки ланок пропустіть ланки з кільцями.
Покладіть камеру 1 з укладеними ланками (рис. 18) на площадку так, щоб вихід ланки 50 м 2 з камери знаходився в протилежній стороні від кронштейнів 3. Через кільця ланок з кільцями пропустите шнур ПТКП-18-700 5. Зв'яжіть кінці шнура прямим вузлом, з'єднайте заклепкою капроновою ниткою ЗК в три - чотири стібки в два складання. Прослідіть, щоб клапан чохла 7 захисту різаків Р7М не потрапив під шнур 5. Затягніть ланки симетрично, підтягаючи вільні кінці  ланок з кільцями. Заправте вільні кінці ланок з кільцями.
Вийміть різаки Р7М 1 з термоупаковки, прикріпіть до чеки транспортування 2 (рис. 19) з червоніими прапорцями 3 контровочним дротом 4. З'єднайте шнур розчековки 5 з бойовою чекою 6 різака, затягніть вузол і законтріть його, пропустивши контровочну нитку 7 через один отвір в корпусі різака і петлю шнура расчековки.
Укладіть шнур розчековки до другої мітки «змійкою» біля бойової чеки. Законтріть повторно ниткою контровки пропустивши її через два отвори на корпусі різака. Відверніть накидні гайки (рис. 20) біля обох різаків Р7М, вийміть наковаленки 2. Встановіть різаки прорізами в шнур ШТКП-18-700 3, просмикнувши стрічку чохла 4 на камері так, щоб бойові чеки розташовувалися у бік кронштейнів 5 підвіски площадки. Вставте наковаленки 2, загорніть накидні гайки і законтріть їх. Заправте вільні кінці шнурів розчековки 7 в кишені 8 чохла. Накройте чохол 1, підв'яжіть зав'язки 2 легко розвязивающимся вузлом (рис 21). Прив'яжіть кінець 50 м ланки шнуром ШХБ-20 до ручки камери 5.

Г л а в а  2

ПІДГОТОВКА  ПБС-915  (КОМПЛЕКСУ  „Шельф”)

ДО ДЕСАНТУВАННЯ
МОНТАЖ  ПБС-915  У  ПОХІДНЕ  ПОЛОЖЕННЯ
ПОРЯДОК ПІДГОТОВКИ  ЗАСОБІВ ДЛЯ ДЕСАНТУВАННЯ ЕКІПАЖУ З БОЙОВОЇ МАШИНОЮ БМД-1
Порядок установки виробу «Казбек-Д» і підготовка до роботи

Перед установкою виробу «Казбек-Д» оглянути головний і нижні кронштейни кріплення виробу в бойової машині БМД-1. Вставте вісь виробу в посадкові місця ніжних кронштейнів. Замок під дією пружини повинний легко закритися. У випадку заїдання замка відрегулюйте його положення регулювальними гайками. Після регулювання гайки повинні бути законтрені.

Замок під дією пружини повинний легко закритися. У випадку заїдання замка відрегулюйте його положення регулювальними гайками. Після регулювання гайки повинні бути законтрені.

Перед посадкою у виріб підберіть вкладиш потрібної товщини. Підбор робите попереднім примірянням у штатному спорядженні, орієнтуючись на зазор між головою і заголовником (не більш 20 мм). Закріпите вкладиш у чашці виробу текстильною застібкою симетрично подовжньої осі виробу. Посадка у виріб без вкладиша не дозволяється.

Розкиньте в сторони ремені прив’язної системи і розміститеся у виробі симетрично подовжньої осі, перевірте щільне прилягання до опорних поверхонь у заголовнике, спинці і чашці, розправте складки одягу, ноги установите на підніжку.

Закріпитеся у виробі за допомогою прив'язної системи:
а)
надягніть наколінники на праву і ліву ноги відповідно до маркірування на внутрішній стороні наколінника, витягнувши попередньо зовнішній і внутрішній ремені із самозатяжних пряжок до необхідної слабини;

б)
пристебніть карабіни внутрішніх ременів, до пряжок на каркасі; карабін лівого наколінника - до правої пряжки і карабін правого наколінника - до лівої пряжки;

в)
підтягніть кінці ременів кожного наколінника через самозатяжні пряжки як можна тугіше, розташовуючи ноги так, щоб вони не заважали розміщенню рук на ручці. Простежите при цьому за тим, щоб ремені не перекручувалися, а наколінники не сповзали убік . Вільні кінці ременів заправте в шлейки;

г)
покладіть на свої місця поясні і плечові ремені, витягнувши попередньо ремені до потрібної слабини, розправте складки одягу і вставте пряжки ременів у замок. Замок повинний бути в закритому положенні. Зробіть затягування спочатку поясних ременів, потім плечових. Кінці ременів затягніть як можна тугіше. Простежите за симетричним розташуванням замка і рівномірністю затягування ременів, не допускаючи перекручування пози і зсуву хребта убік , простежите за тим, щоб ремені не перекручувалися;

д)
після затягування всіх ременів перевірте щільність і рівномірність притиснення тіла до опорних поверхонь і до ременів прив'язної системи.

Оглянете спорядження - не допускається наявність яких-небудь предметів на чи людині в кишенях одягу. Оглянете верхню частину об'єкта, особливо в районі голови, і переконаєтеся, що закріплено і не може зірватися при ударі.

Звільнитеся від прив'язної системи, для чого:

а)
натисніть правою рукою на запобіжник замка;

б)
різким рухом пересуньте лівою рукою важіль з верхнього положення в нижнє крайнє положення, при це повинно розчепитися з замком кінцеві пряжки плечових ременів і правого поясного ременя, замок повинний залишатися закріпленим на лівому поясному ремені;

в)
відкиньте убік прив'язні ремені і замок;

г)
послабте натяг зовнішніх ременів наколінників, повернувши за жовтогарячу лямку самозатяжні пряжки на 90о , у цьому положенні пряжок ремені з них витягаються;

д)
відстебнуть карабіни наколінників і , знявши наколінники з ніг, заберіть їх убік . Вийдіть з виробу і закріпите ремені.

Порядок установки на БМД-1 та робота 

пристрою видачи сигналу УВС-1
Підготовка панелі блоків живлення

При підготовці двох блоків живлення БП-4 до установки на панель блоків живлення, перевірте цілісність контрольних пломб на задньому кожусі і заглушці БП-4. Зніміть захисний кожух і заглушку. Перевірте положення бойка і контровку шпильки, а також стан роз’ємів.

Підготовку панелей блоків живлення до установки проводити в наступній послідовності й обсязі:

1) Установите БП-4 на ложемент панелей блоків живлення так, щоб шпильки ударних механізмів були спрямовані у бік кільця ручного приводу. Перед установкою плавно розгорніть ударний механізм від руки за торцеву частину так, щоб його шпилька і шпонка роз’єма на БП-4 були спрямовані в одну сторону.

Охопите прижимом корпус БП-4 по виточенню і загвинтите гвинт від руки.

2) Приєднаєте ручний привід до БП-4, з'єднавши вилку ручного приводу зі шпилькою ударних механізмів (мал. 10). Для цього виверніть два гвинти 3 і, завівши вилку 7 на шпильки ударних механізмів 5, увернути гвинти 3 викруткою. При цьому контролюйте, щоб тяга 8 приводу знаходилася в пазу направляючої. Законтрите гвинти дротом і опломбуйте.

Установка складових частин УВС-1 на виріб "Казбек-Д"
Установку складових частин УВС-1 на виробах "Казбек-Д" командира і члена екіпажу проводити в наступному порядку:

- встановить панель блоків живлення, під підніжку виробу "Казбек-Д" члена екіпажу (мал. 11). Для цього перед установкою панелі відверніть гвинт повзуна 7 і встановити повзун 8 у крайнє положення. Підкрутіть панель під виріб "Казбек-Д" так, щоб захоплення панелі 5 увійшов у зачеплення з нижньою подовжньою балкою 6. Загвинтите гвинт повзуна від руки так, щоб захват повзуна охопив нижню подовжню балку. Законтріть гвинт дротом;
- встановить монтажні панелі на виробах "Казбек-Д" командира і члена екіпажу. Перед установкою монтажних панелей замініть середні гвинти кріплення косинок з лівої нижньої подовжньої балки ви робу члена екіпажу з правої нижньої подовжньої балки виробу "Казбек-Д" командира екіпажу на спеціальні гвинти з комплекту УВС-1.

Установку монтажних панелей почніть з виробу "Казбек-Д" члена екіпажу (мал. 12). Для чого надягніть панель отвором на спеціальний гвинт 3. Здвинути панель по пазу так, щоб спеціальний гвинт увійшов у зачеплення з панеллю, а кронштейн прижиму охопив нижню балку "Казбек-Д". Загвинтите та законтрить гвинт.

Другу монтажну панель встановити на виріб "Казбек-Д" командира екіпажу у тій же послідовності:
- встановіть розподільну коробку під заголовником виробу "Казбек-Д" командира екіпажу (мал. 13). Для цього відверніть гвинт 7 стійок і розгорніть притискні планки, щоб КР вільно лягла на стійку 5 заголовника 4. Поверніть притискні планки і загвинтить гвинти. Законтріть гвинти дротом і опломбуйте.

КР необхідно встановлювати так, щоб роз’єми "ХЗ" на корпусі КР був спрямований до лівої сторони виробу "Казбек-Д".

- встановить зажим на виріб "Казбек-Д" командира екіпажу в районі підніжки (мал. 15) так, щоб захоплення зажиму 7 зачепився за верхню подовжню балку. Перед установкою зажиму відверніть гвинт 4 повзуни 5 і встановить повзун у крайнє положення. Загвинтите гвинт повзуна й встановить повзун 5 у крайнє положення. Загвинтите гвинт 4 від руки, при цьому захоплення повзуна повинне зайти в зачеплення з верхньою подовжньою балкою. Законтріть гвинт дротом (мал. 14);
- встановить пульт видачі сигналу ПВС на виріб "Казбек-Д" командира екіпажу (мал. 15). Для цього зніміть ручку фіксації рук з виробу "Казбек-Д" і замість її поставити пульт видачі сигналу ПВС, закріплюючи його за допомогою ременя 3 і перехідника 5. Зафіксуйте перехідник шпилькою 6. Змонтуйте джгут ПВС на виріб "Казбек-Д" командира екіпажу (мал. 16). Для цього перед монтажем джгута ПВС виверніть гвинти кріплення прижиму 4 на зажиму 5. Уложить джгут ПВС на підставу зажиму і закріпите прижимом 4. Пропустить джгут ПВС в отвір на бічній стороні і на днище виробу. Положить джгут ПВС на монтажній панелі 7, закріплює його прижимами 6. Пристикуйте рознімання джгута ПВС до рознімання "Х2" на КР.

6) Змонтуйте джгут Ж1 на виробі "Казбек-Д" члена екіпажу (мал. 17). Для цього перед монтажем зістикуйте його з блоками живлення БП-4. Джгут монтуйте, починаючи від блоків БП-4. Укладіть джгут Ж1 на монтажній панелі, закріплюючи його прижимами.

Протяжка джгута Ж2
Монтаж огородження і протягання джгутів у нього робити після монтажу на машину парашутної площадки і замків відчеплення.

Встановить виріб "Казбек-Д" зі змонтованими на ньому складовими частинами УВС-1 на БМД-1. При установці вживіть заході, що виключають механічні ушкодження УВС-1. Зістикуйте джгут Ж1 із КР.

Простягніть джгут Ж2 через замок шарової опори 1 у задньому люку БМД. (мал. 18) Для цього зніміть замок шарової опори і витягніть з нього штатну заглушку. Укладіть в замок шарової опори джгут Ж2 так, щоб втулка 2, одягнена на джгут Ж2, лягла у верхній отвір замка шарової опори, а в нижній отвір встановить заглушку 5, з'єднану з втулкою 2. Простягніть джгут Ж2 роз’ємами "ПД1" "ПД4" через шарову опору з джгутом Ж2 у кришку заднього люка БМД і зафіксуйте його. Зістикуйте джгут Ж2 із КР.

Встановить огородження (мал. 19) по лівому і правому бортах БМД після установки на ньому парашутної площадки 5. Для цього кінець короткої труби огородження 3 просуньте під парашутну площадку так, щоб довга труба огородження лягла між вузлами підвіски 7 на БМД.

Встановити пальці замків відчеплення 6 в отвори вузлів підвіски 7 Зафіксуйте кінці огородження шпильками 8 до пальців замків відчеплення (мал. 20). Протягніть джгут Ж2 в огородження. Для цього при наявності чохла парашутної площадки протягніть джгут Ж2 через центральне і бокові отвори в чохлі (мал. 21). 

При відсутності його укладіть джгут під парашутною площадкою. Зніміть заглушки з роз’ємів "ПД1" "ПД4" і спочатку простягніть джгут в огородження через отвір для протягання джгута, а потім через отвір для виходу джгута Ж2. Залишивши необхідну довжину джгута для під стикування роз’ємів до  піроенергодатчиків ПДО-4 замків відчеплення, підв'яжіть джгут Ж2 до парашутної площадки. При цьому бандаж зі шнура ШХБ-60 неповинен охоплювати підвісну систему, покладену на парашутну площадку.

Підготовка пульту контроля
Підготуйте до роботи пульт контролю. Для цього зовнішнім оглядом переконаєтеся у відсутності ушкоджень. 

Виконайте самоконтроль ПК у наступній послідовності й обсязі:

- перевірте механічний нуль індикатора і, уразі потреби, повертаючи лімб індикатора, установить стрілку індикатора на нульову відмітку;

- з’єднайте джгута пульта контролю з роз’ємом СК на лицьовій панелі і, установлюючи перемикач по черзі у відповідні положення, проконтролюйте положення стрілки індикатора на відповідність;

- відсмикуйте роз’єм джгута ПК і від’єднайте від клем подовжувача, укладіть їх у нішу та встановить перемикач у положення ОТКЛ.

Проведіть перевірку УВС-1 за допомогою ПК і виконаєте самоконтроль ПК.

Установка замків відчеплення
Установити на кронштейнах машини замки відчеплення (рис. 6) і зафіксувати їх пальцями. Встановити на кінцях пальців огородження і закріпити його шпильками.
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Рис. 6
Установка замків відчеплення

1-4–замки відчеплення; 5- палець; 6-огородження; 7-шпилька
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                    Текст до мал. 4.3.

1- передня балка 8200-3.0100.00; 2- подовжня балка 16-4600.34.03; 3 - склянка 8200-3.0100.16; 4- бічне розчалювання 16-2900.34.33; 5- склянка 8200-3.0100.15; 6-перемичка 16-2900.34.53; 7- трос розчековки ЗКП 16-4600.34.11; 8-шпилька 1-8-60-ОСТ 1 37032-80; 9- центральне розчалювання 16-4600.34.12; 10- ланка кріплення ГСО 16-2900.34.57; 11- вісь 8200-3.0100.13-01; 12 - шплінт 2х22.029 ДСТ 397-79; 13- зав'язка (шнур ШКП-200);  14- нижня підстава 16-2900.34.17; 15- нитка (серцевина шнура ШХБ-125); 16- шнуровое кільце 16-3550.34. 006;  17 - кронштейн 8200-3.0400.06; 18- корпус 8200- 3.0106.00;  19 - фіксатор 8200-3.0100.19;  20- пластина 8200-3.0800.04;  21- трос  8200-3.0800.00.

Розв'язати зав'язки зі шнура ШХБ-20, що підв'язують бічні розчековки 4 (див.мал. 4.2,4.3) до оболонок. Підняти й установити на підставки передню 1 і задню 2 балки (мал. 4.4). Проконтролювати правильність монтажу бічних 3 і центральних 4 розчалок (див.мал. 4.4).

Опустити передню і задню балки з подовжніми балками на нижню підставу. Заправити складки оболонок, щоб вони не виходили за габарити рами нижньої підстави і на лижах не було брудкої тканини.

Покласти кожну центральну розчалку (див. мал. 4.3) вздовж відповідного краю нижньої підстави 14 і прив'язати ниткою 15 до шнурового кільця 16 у двох місцях, прямим вузлом. 

Просунути задню балку 1 (див. мал. 4.2) вздовж  нижньої основи 12 до  упору так, щоб кронштейни 13 лиж і  кронштейни 14 знаходилися на опорних площадках  кронштейнів 15 і 16 відповідно.

4.4.11. Установити кронштейн 17  (див. мал. 4.3) у нижній паз корпуса 18, повернути фіксатор 19 до з’єднання його паза з верхнім пазом корпуса і вставити в паз пластину 20 троса 21. Зібрати зиґзаґом трос 21 і прив'язати до передньої балки ниткою 15. Законтрувати пластину 20 дротом КС – 1,0. 

4.4.12. Підв'язати слабину бічних  розчалок 4 ( див. мал.4.2) ниткою 17 до зав'язок 11.

Підв'язати слабину бічних расчалок 4 (див.мал.4.3) ниткою 15 до зав'язок 13.

4.4.13. Зачековувати по черзі кожну половину нижньої підстави 11 (див.мал. 4.1) і подовжні балки 12 за допомогою зачековочної ланки 10. Для цього установити половину нижньої підстави у вертикальне положення. Просмикнути в паз А зав'язку 13 і охоплюючи шпильку 14 і подовжню балку 12, зусиллям рук натягнути кінці зав'язки 13 до упора подовжньої балки 12 з нижньою підставою 11. Зав'язати прямим вузлом кінці зав'язки 13 з боку продольної  балки 12.

Закріпити шпильку 14 ниткою 15. Кінці нитки зав'язати прямим вузлом.

УВАГА, ПЕРЕВІРИТИ, ЩОБ ЗАВ'ЯЗКИ 13 НЕ ОХОПЛЮВАЛИ СТРІЧКУ ЗАЧЕКОВОЧНОЇ ЛАНКИ 10 І ЦЕНТРАЛЬНІ РОЗЧАЛКИ.

Вибрати  слабину зачековочної ланки так, щоб воно не провисало між шпильками.

Вільний кінець зачековочної ланки,10 зібрати зиґзаґом і підв'язати до передньої балки  шнуром 16, вузлом що легко развязується.

Аналогічно зачековать  другу половину АС.

4.4.14. Підготувати переходники із запобіжником (мал.4.5). Для цього  вкласти в паз  корпуса 1 валик 2, попередньо пропустивши його через кільце  шпильки 3. Перевести  гак  4 у закрите положення, потягнувши на себе і нагору за важіль  5. Вставити в отвір корпуса 1 шпильку 6, законтрувати її дротом КС-1,0 7.

4.4.15.Контрольне приміряння АС, тобто установку АС на візок, закачування під машину, стикування передньої і задньої  балок з машиною робити відповідно до  підрозділу 6.3 дійсної інструкції.

4.4.16.Закріпити кожен трос розкриття 17(див.мал.4.1) на відповідну нижню підставу 11. Для цього попередньо амортизатор 18 привязати петлею "зашморгом" до подовжньої балки 12, а інший кінець,- до петлі троса розкриття 17. Установити шпильку ланки 19, просмикнувши в неї коротку петлю 20, на кільці троса розкриття 17 і закріпити її шнуром 16. Кінці шнура 16 зав'язати прямим вузлом. Укласти зиґзаґом кінці петлі 20, ланки 19 і разом із тросом розчековки 17 привязати їхнім шнуром ШХБ-125 до куточка нижньої підстави. Кінці  шнура зав'язати вузлом що легко разв’язується . 
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Рис. 4
Контроль монтажу розчалок

1-передня балка; 2-задня балка; 3-бокова розчалка; 4-центральні розчалки; 5-трос розкриття; 6-мортизатор
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Рис. 4.5
Підготовка ЗКА

1-корпус; 2-валик; 3-шпилька; 4-гак; 5-важіль;

6- шпилька Г-образна; 7-дріт КС 1,0

Підготовка АС до наступних застосувань
Провести регламентні роботи № 1. Зібрати АС, укомплектовану вузлами і деталями після першого і другого застосування і з комплекту запасних частин.

Установити дві половини нижньої підстави, які складаються з трьох рам 1 кожна (мал. 4.6) на рівну площадку або на двох підставок 0-4900.34.220. Зістикувати обидві половинки болтами 2 і зафіксувати гайками 3 із шайбами 4.

Прив'язати шість оболонок 5 (див.мал.4.6) для цього на кожну раму 1 покласти оболонку 5 так, щоб даний отвір оболонки А знаходилося над отвіром рами Б, а додаткова оболонка з отвірами - із зовнішньої сторони нижньої підстави.

Петлі кільця 6 просмикнути через відповідні отвіри в рамах і петлі оболонок розподіливши їх на чотири групи,як зазначено на схемі(див.мал.4.6). Середнє кільце 7 у групі, з одягненими на неї двома кільцями 6, петлею зашморгом одягти на клевант 8.

З'єднати дві центральні розчалки 1 з нижньою підставою 2 (мал.4.7). Для цього кожну центральну раозалку 1 з'єднати з вильчатим болтом 3 за допомогою болта 4 гайки 5 і шайби 6. Покласти кожну центральну розчалку 1 вздовж відповідного краю нижньої підстави 2.

Просмикнути в чохли оболонок 7 подовжні балки 8 (мал.4.7).

З'єднати противополежні петлі 9, що знаходяться на верхніх підставах оболонок 7 (мал. 4.7), зав'язками 10, як зазначено на малюнку.

З'єднати чотири бічних розчалки 11 (мал. 4.7) і кронштейни 12 лиж нижньої підстави 2 за допомогою болтів 4, гайок 5 і шайб 6.

Просмикнути троса розчековки 13 (мал. 4.7) у подовжні балки 8, що знаходяться в центральної частини нижньої підстави 2.

Розправити складки бічних поверхонь складених оболонок так, щоб вони не виходили за габарити рам нижньої підстави і лижах не було брудкої тканини оболонок.

Подальші роботи проводити відповідно до пунктів 4.4.3-4.4.16.

Підготовка тросової системи. 

4.6.1. Зробити регулювання довжини ланки 1(мал.4.8) двох тросових систем 1. Муфтою тандеру 2 забезпечити заданий розмір (350±10)мм. Після регулювання зафіксувати муфту тандеру контргайками 3.

4.6.2. Зробити установку затиску 4 (див.мал. 4.8) на ланці 5 на заданий розмір (500±10)мм. 

Схема.
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Монтаж оболонок Мал. 4.6.

Текст до мал. 4.6.

1- рама 16-2900.34.21; 2 – болт 8-32-Кд-ОСТ 1 31103-80; 3 – гайка 8-Кд-ОСТ 1 33018-80; 4- шайба 8кд- ОСТ 1 11532-74; 5- оболонка 16-3550.34.00; 6- шнурове кільце16-3550.34.006; 7- шнуровочне кільце 16-3550.34.07; 8- клевант 16-3550.34.055; А- донне отвір; Б- отвір рами.
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Монтаж тросів і труб  Мал. 4.7.

Текст до мал. 4.7.

1- центральні розчалки 16-4600.34.12; 2 – нижня підстава 16-2900.34.17; 3 – вільчатий болт 16-2900.34.089; 4- болт 3303А-8-26-кд; 5- гайка 3315А-8-Кд; 6- шайба 8-Кд-ОСТ 1 11532-74; 7- оболонка 16-3550.34.00; 8- продольна балка  16-4600.34.03.01; 9- петля (стрічка ЛТКП-25-450); 10- зав'язка (шнур ШКП-200); 11- бічні розчалки 16-2900.34.33; 12- кронштейн 8200-3.0400.06; 13- трос розчековки 16-4600.34.11.

 Підготовка тросової системи

Мал.4.8.

1 - тросова система П 128-1001-50-3; 2 -тендер П 128-1001-80-3; 3. - контргайка;4 - затиск; 5 - ланка П 128-1001-60;
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Підготувати чотири комплекти вузлів для з'єднання тросової системи з машиною, що складаються зі скоби 1, болта 2, гайки З, шайби 4, скоби 5 і шпильки 6.                    

Приєднати зазначені вище деталі до тросової системи 7

(див. мал. 5.1). 
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Рис. 5
Монтаж скоб на троса підвісної  системи

1, 5 - скоба; 2 - болт; 3 – гайка; 4 – шайба; 6 – шпилька;
7 – трос підвісної системи
Монтаж тросів підвісної системи
6.5.1. З'єднати кожну скобу 1 (мал.6.4.) тросової системи 2 з ланкою 3 парашутні системи. Затягти ключем усі гайки 4 до упору.

6.5.2. Розкласти на лівому і правому бортах машини тросової системи 2 і закріпити шнуром 6. Кінці шнурів 6 зав'язати прямим вузлом.

6.6. Монтаж гайдропної системи орієнтації.

6.6.1. Установити на задньому краю площадки 1 (мал.6.5 ) гайдропну систему орієнтації ГСО-4  2 і закріпити її шпильками 3.

6.6.2. Закріпити гайдропну систему орієнтації ГСО-4  2 у верхньому положенні за допомогою розтяжки 4, попередньо з'єднавши її з площадкою і гайдропною системою орієнтації ГСО-4. Вільний кінець розтяжки 4 скласти і прив'язати шнуром 5.

6.7. Монтаж ВПС-8, спецзасобів і чохла парашутної  площадки .

6.7.1. Закріпити блок витяжної парашутної системи ВПС-8 1(мал. 6.6) на площадці 2 шнуром 3. Кінці шнура 3 зав'язати вузлом, що легко розв’язується. 

6.7.2. Укласти в сумку 4, дві підкладки 6, фал 7, три стяжних пояси 8, дві петлі 10, підставку 11, десять ланок підтягування гусениць 12, два чохли гусениць 13, два візки 14, сумку з інструментом 15 з комплекту інструмента і принадлежностей, кронштейни 16 і 17, кормовий кронштейн 18, бічні кронштейни 19 і 20.
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Монтаж тросової системи Мал.6.4.

1- скоба П128-1001-52; 2- тросова система П128-1001-50-3; 3-ланка 10-17964.00; 4-гайка 3315А-18-Кд; 6-шнур ШХБ-125; 7-замок відчеплень 3-2275-34.00; 8-чохол замка відчеплення 7-3697.34.00; 9-гайка 3-2275.34-013.
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Монтаж гайдропної системи ориентації  Мал. 6.5.

1-площадка 14-3359.34.28; 2- гайдропна система ориентації ГСО-4, 0-3838.34.00; 3- шпилька 1-10-78 ОСТ 1 37032-80; 4-передня розтяжка 14-3359.34.10; 5-шнур ШХБ-20.

[image: image27.png]25 y\e \w \—/)




Монтаж спецзасобів по-похідному  Мал. 6.6.

Текст до мал. 6.6.

1- витяжна парашутна система ВПС-8 0-14685.00; 2- площадка 14-3389.34.; 3 - шнур ШХБ-125; 4 - переносно-упаковочна сумка 0-2489.34.10; 6 -підкладка П150 ПРМ-0000-30; 7 - фал П150 ПРМ-0000-120; 8 - стяжний пояс 14-3399.34.31; 10 - петля 4-12606.020; 11 - підставка П150 ПР-0000-720; 12 - ланка підтягування гусениць 3-3050.34.00; 13 - чохол гусениці 7-3666.34.00; 14 - візок 8200-10.0200.00; 15 - сумка з інструментом 0-3700.34.20; 16 - кронштейн П150 ПРМ -0100-80-1; 17 - кронштейн П150 ПРМ-0100-80-2; 18 - кронштейн 16-2900.34.62;

19 - бічний кронштейн 16-4600.34.47; 20 - бічний кронштейн 16-4600.34.47-01; 21 - чохол 7-3700.34.00; 22 - чохол парашутної площадки (верхній) 7-3664.34.00; 23 - стрічка 7-3664.34.005.

Сумку 4 закріпити на площадці шнуром 3, кінці шнура зав'язати вузлом що легко розвязується. 

6.7.3. Згорнути в рулон чохол 21 вежі і закріпити на площадці шнуром 3.

6.7.4. Закрити площадку чохлом 22 з комплекту укладальних засобів, затягти край чохла під площадкою стрічкою 23. Кінці стрічки 23 зав'язати вузлом що легко розв’язується. 

6.8. Монтаж похідної площадки (мал. 6.7.).

6.8.1. Установити похідну площадку 1 на кронштейнах машини по правому борту. Для цього перемістити різьбові стрижні 2 нагору й установити захоплення 3 на кінцях пальців 4 (або при десантуванні без екіпажу - на кінцях шпильок 0-3700.34.50) і загорнути стрижні 2 до упора в корпус машини.

6.8.2. Установити затиск 5, підвішен на лямці 6 до похідної площадки 1, по лівому борту машини, закріпивши його на кінці пальця 4 за допомогою різьбового стрижня 2 аналогічно п.6.8.1.

6.8.3. Розфіксувати поворотну консоль 7, вийнявши шпильку з вилки 8, і повернути її на 180°.

6.8.4. Повернути похідну площадку 1 навколо болтів захоплень 3 і установити її в положення, зручне для навантаження системи, що амортизує . Для проходження лямки 6 через захоплення необхідно її ручку відхиляти убік від машини.

6.9. Монтаж системи, що амортизує, на похідній площадці.

6.9.1. Установити на похідну площадку 1 (мал. 6.8.) систему, що амортизує, 2 так, щоб задня балка 3 знаходилася позад машини.

Примітка. 

Для переміщення системи, що амортизує, використовувати візок.

6.9.2. З'єднати переднє захоплення 4 із задньою балкою 3 за допомогою шпильки 5. Перемістити АС так, щоб натягнути переднє захоплення 4.

6.9.3. Закріпити АС на подхідній площадці 1 за допомогою заднього захоплення 6, ременів 7 і 8, затягнувши їх через пряжки 9 до межі. Для запобігання деформації АС від ременів 7 і 8 всередині АС під ременями розташувати бруски 10.

Примітка.

 Перед затягуванням ремнів перевірте, щоб вузол, що складається зі шпильки-чеки 11 і пряжки 12, утворив складку стрічки, що необхідна для швидкого рознімання ременя після висмикування шпильки-чеки 11. 

6.9.4. Установити на задній балці 3 з боку машини сергу 13 і зафіксувати її шпилькою 14.

6.9.5. Закрити АС 1 чохлами амортизації 2 (мал.6.9.). Для цього одягти чохол амортизації з боку задньої балки так, щоб шнур 3 знаходився з боку машини, а розрізи А охоплювали трубу поворотної консолі 4. Вільним кінцем шнура 3 стягти три пари кілець 5 до можливої межі і зав'язати його легкоразв’язующим вузлом.

Аналогічно одягти чохол амортизації 2 з боку передньої  балки, зв'язавши обидва чохли шнуром 6, кінці якого зав'язати легкоразв’язующим вузлом.

6.10. Підйом системи, що амортизує, і установка лонжементів.

6.10.1. Повернути похідну площадку 1 (мал.6.10а) зі змонтованним на поворотній консолі 2 системою, що амортизує, 3 болтів захоплень 4, підйом здійснювати вручну, групою не менш 4 чоловік,
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Монтаж похідної площадки                                        Мал. 6.7.

Текст до мал. 6.7.

1- похідна площадка 14-3359.34.89; 2 - стрижень 14-3359.34.77.002; 3 - захоплення 14-3359.34.77; 4 - палець 0-3700.34.003; 5 - затиск 8200-10.0500.00; 6 - лямка 14-3359.34.111; 7 - поворотна консоль 14-3359.34.03; 8 - качана 14-3359. 34.008.

[image: image29.png]



Монтаж системи, що амортизує, на похідній площадці                                     Мал. 6.8.

 Текст до мал. 6.8.
1 - похідна площадка 14-3359.34.89; 2 - система, що амортизує, 16-2900.34.00; 3 - задня балка 8200-3.0200.00;

4 - переднє захоплення 14-3356.34.08; 5 - шпильки-чека 14-3359.34.51;

6 - заднє захоплення 14-3359.34.09; 7 - ремінь 14-3359.34.65;

8 - ремінь 14-3359.34.66; 9 - пряжка 3-3050.34.004; 10 - брусок 0-4900.34.17;

11 - шпилька-чека 14-3359.34.51; 12 - пряжка 3-3050.34.004; 13- серга 14-3359.34.68; 14 - шпилька 1-10-66-ОСТ 1 37032-80.
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Монтаж чохла амортизації                                            Мал. 6.9.

Текст до мал. 6.9.

1 - система, що амортизує, 16-2900.3400; 2 - чохол амортизації 7-4610-34.00; 3-шнур ШХБ-125; 4 - поворотна консоль 14-3359.34.03; 5 - кільце 4-ОСТ 1 12632-77; 6-шнур ШХБ-125; А - розріз
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1 - похідна площадка 14-3359.34,89; 2 - поворотна консоль 14-3359.34.03; 3 - система, щоамортизує, 16-2900.34.00; 4 - захоплення 14-3359.34.77; 5 - лямка 14-3359.34.111; 6 - затиск 8200-10.0500.00; 7 - шнур ШХВ-20.

один із яких повинний постійно протаскувати вільний кінець лямки 5 через затиск 6, страхуючи підйом похідної, площадки.

Примітка.

 Підйом системи, що амортизує, здійснювати по команді старшого групи, дотримуючи заходи безпеки при підйомі вантажу.

6.10.2. Повернути поворотну консоль 2 (мал.6.10б)і установити систему, що амортизує, 3 над машиною. Скласти вільний кінець лямки 5 і прив'язати його шнуром 7. 

6.10.3. Закріпити нерухомо поворотну консоль 1 ( мал. 6.11) установити шпильку 2 на похідній площадці 3.

6.10.4. Установити задній лонжемент 4 на площадці 5 і зафіксувати його шпилькою б. Затягти ремені 7 і 8 заднього лонжемента 4 навколо системи, що амортизує, 9, пропустивши кінець ременя 8 через пряжки 10. Вільний кінець ременя 8 скласти і підв'язати шнуром ШХБ-20 з комплекту запасних частин.

Примітка. Перед затягуванням ремнів перевірити, щоб вузол, що складається зі шпильки-чохла 11 і пряжки 12, утворив складку стрічки, необхідну для швидкого рознімання ременів після висмикування шпильки-чеки  11.

6.10.5. Установити передній лонжемент 13 під системою, що амортизує, і з'єднати його за допомогою шпильки 14 із сергою 15, установленої на задній балці 16 системи, що амортизує. Затягти кінці шнура 17 і зав'язати їх вузлом, що легко розв’язується.

6.10.6. Затягти кінці ременів 7 і 8 навколо системи, що амортизує, 9, аналогічно п.6,10.4.

6.10.7. Установити пряжку 20 на корпусі машини і висунути стрижні 18 з переднього лонжемента 13 так, щоб трос 21 натягнувся, і зафіксувати їх шпильками 19.

Примітка. 

Перед установкою шпильок 19 підняти провисаючий кінець системи, що амортизує.

 6.10.8. Установити іншу пряжку 20 троса 22 на корпусі машини з протилежної сторони і замком 611-03 натягнути трос так, щоб закріплений кінець АС не мав люфту. При цьому скоби 23 обох тросів 21 і 22 повинні знаходитися на ребрі корпуса машини, охороняючи троса від перетирання.

7. МОНТАЖ ПБС-915 ПО-ПОХІДНОМУ НА МАШИНІ, ДЕСАНТИРУЕМОЇ БЕЗ ЕКІПАЖУ

Монтаж ПБС-915,  десантируемої без екіпажу, виконувати аналогічно розділу 6 за винятком підрозділів 6.1 і 6.3 (не монтувати на машині виробу «Казбек-Д», пристрій видачі сигналу УВС-2 і замки відчеплення).

Замість цих операцій виконати монтаж по підрозділі 7.1.

7.1. Монтаж скоб і кронштейнів.

7.1.1. Установити на бортах машини скоби 1 і 2 (див.мал.7.1.) і зафіксувати їх шпилькою З.

7.1.2. З'єднати кінці тросової системи 6 зі скобами 1 і затягти ключем гайки 7 до упору.                             
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Текст до мал. 6.11.

1 - поворотна консоль 14-3359.34.03;  2 - шпилька 1-10-60 ОСТ 1 37032-80;  3 - похідна площадка 14-3359.34.89;  4 - задній лонжемент 14-3359.34.26;  5 - площадка 14-3359.34.28;   6 - шпилька 1-10-78 ОСТ 1 37032-60;  7 - ремінь 14-3359.34.65;  8 - ремінь 14-3359.34.66;  9- система, що амортизує, 16-2900.34.00;

10 - пряжка ;  11 - шпилька-чека 14-3359.34.51;  12 - пряжка 3-3050.34.004;  13 - передній лонжемент 14-3359.34.60;  14 - шпилька зі стопором, що фіксується, 1-10-66 ОСТ 1 37032-80; .15 - серга 14-3359.34.68; 16 - задня балка 8200-3.0200.00;  17 – шнур 7-4610.34.0002; 18 - стрижень 14-3359.34.116; 19 - шпилька 1-10-66 ОСТ 1 37032-80; 20 - пряжка 14-3359.34.95,002; 21 - трос 14-3359.34.95;  22 - трос 14-3359.34.96; 23 - скоба 14-3359.34.97.
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